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Общие указания

1. Данный комплект чертежей марки КМ является одним из разделов рабочего проекта «Техническое

перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001). «Сеть газопотребления.

"Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х.

Александровка, Аксайский р-н, Ростовская обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Чертежи данного комплекта разработаны на основании следующих документов:

- технического задания.

2. Данный проект разработан в соответствии с действующими на территории Российской Федерации

нормами, правилами и стандартами.

3. Природно-климатические условия:

- природно-климатический район - IIIВ;

- нормативное значение ветрового давления по V ветровому району - 0,60кПа (СП 20.13330.2016);

- нормативное значение веса снегового покрова по II снеговому району - 1,0кПа (СП 20.13330.2016).

4. За относительную отметку 0,000 принят уровень чистого пола .

5. Конструкции :

  Опоры под трубопроводы - из металлических прокатных профилей.

6. Изготовление металлоконструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012

"Конструкции стальные строительные. Общие технические указания", СП 53-101-98.

Материал для механизированной и ручной сварки принимать по табл. Г.1 СП 16.13330.2011.

Неоговоренные сварные швы варить по всей длине соединяемых элементов, катеты угловых сварных швов

принимать по расчету, но не менее указанных в табл. 38 СП 16.13330.2011.

Все заводские соединения сварные, монтажные соединения на монтажных болтах и сварке. Болты

применять класса точности В по ГОСТ 7798-70 класса прочности 8.8, шайбы по ГОСТ 11371-78*.

7. Защита металлоконструкций от коррозии

Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть очищены от

загрязнений и окислов в соответствии со 2-й степенью очистки и обезжирены в соответствии с 1-й степенью

обезжиривания по ГОСТ 9.402.80.

Стальные конструкции опор подлежат антикоррозийной защите 2 слоями эмали ПФ-115 по ГОСТ 6465-76,

выполняемой по слою грунтовки ГФ-021 по ГОСТ 25129-82*.

Толщина покрытия не менее 0,55 мкм.

Торцы всех замкнутых элементов должны быть герметично заварены.

Работы выполнять в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:

- СП 28.13330.2012 "Защита строительных конструкций от коррозии. Нормы проектирования";

- СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций от коррозии. Правила производства и приемки

работ";

- СНИП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство".

Ведомость чертежей основного комплекта (начало)
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
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Схема расположения  опор
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Опора ОП-1

Опора ОП-2

Опора ОП-3

Опора ОП-4

Опора ОП-5

Балка Б-1

Балка Б-2

Опора ОП-7

Опора ОП-8
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Опора ОП-9
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Опора ОП-22

Опора ОП-23

Опора ОП-24

Опора ОП-25
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Опора ОП-27

Опора ОП-28

31 Опора ОП-29

32 Опора ОП-30

Ведомость чертежей основного комплекта (конец)
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Примечание

Опора ОП-33

Опора ОП-34

Опора ОП-32

Опора ОП-31
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Схема расположения  опор

ОП-34

ОП-34

ОП-34 ОП-34

Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация

Марка
поз.

Опора ОП-1ОП-1 2

Опора ОП-2ОП-2

шт.

1

Опора ОП-3ОП-3

шт.

3

Опора ОП-4ОП-4

шт.

1

Опора ОП-5ОП-5

шт.

1 шт.
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

2

Опора ОП-21ОП-21 шт.2

Опора ОП-22ОП-22 шт.3

Опора ОП-23ОП-23 шт.8

Опора ОП-24ОП-24 шт.2

Опора ОП-25ОП-25 шт.2

Опора ОП-26ОП-26 шт.1

Опора ОП-27ОП-27 шт.4

Опора ОП-28ОП-28 шт.1

Опора ОП-29ОП-29 шт.1

Опора ОП-30ОП-30 шт.2

Опора ОП-31ОП-31 шт.4

Опора ОП-32ОП-32 шт.16

Опора ОП-33ОП-33 шт.2

Опора ОП-34ОП-34 шт.4

Балка Б-1Б-1 шт.1

Схема расположения  опор

Опора ОП-8.1ОП-8.1 шт.1

Б-1

Б-2

3
7
5
0

1180

Балка Б-2Б-2 шт.1

3601080

5600 5750

Б-3Б-4

Балка Б-3Б-3 шт.1

Балка Б-4Б-4 шт.1

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Опора ОП-6 отсутствует.
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 Опора ОП-1

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,231Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-1

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2751

2

Опора ОП-1

3
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89

20,341Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2180

Лист
8х150х200 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-1

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

2
18

0

+2,159
3

1

4
0.000

27580ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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БСР М12х150

4 шт.
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

4

Опора ОП-2

10
0
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-2

1

2

Опора ОП-2

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

6,822

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=350

Лист
8х150х150 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1000

350

2,391

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту
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Разработал
ГИП

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Н.контр.

Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

5

 Опора ОП-3

+2,710

980 100 360

1

3
2

3
2

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

13,431

Спецификация элементов балки ОП-3

1

Опора ОП-3

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 0,96

Лист
8х60х60 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1440

3

Уголок
 80x8 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51

Опора ОП-3

1440



 Опора ОП-4

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,582Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-4

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3001

2

Опора ОП-4

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

14,01Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1500

Лист
8х150х250 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-4

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.
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0
0

+1,4803

4
0.000

30080ГОСТ 5264-80*-Т1-6

2
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ГИП

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Н.контр.

Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

6

1
5

+0,990

+1,220

0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015 35



 Опора ОП-5

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,582Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-5

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3001

2

Опора ОП-5

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

14,01Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1500

Лист
8х150х250 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-5

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

15
0
0

+1,480
3
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4
0.000

30080ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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БСР М12х150

4 шт.
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77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

7

+0,990
3

1
5

0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015 25



 Балка Б-1

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

10,881

Спецификация элементов балки Б-1

1

Балка Б-1

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 1,08

Лист
8х90х90 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

8

Балка Б-1

сущ. колоннасущ. колонна

1

3

2

3

2

1180

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1180

3

Уголок
 100x7 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51

+2,630



 Балка Б-2

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

43,981

Спецификация элементов балки Б-2

1

Балка Б-2

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 1,47

Лист
8х100х100 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

9

Балка Б-2

сущ. колоннасущ. колонна

1

3

2

3

2

3750

Профиль
 100x100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3750

3

Уголок
 120x8 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51

+2,630
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Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

10

 Опора ОП-7

+2,710

690 80 370

1

3
2

3
2

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

10,641

Спецификация элементов балки ОП-7

1

Опора ОП-7

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 0,96

Лист
8х60х60 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1140

3

Уголок
 80x8 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51

Опора ОП-7

1140

+2,630
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Стадия Лист Листов
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Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

11

Опора ОП-8

10
0
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-8

1

2

Опора ОП-8

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 2,51

9,332

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1350

Лист
8х200х200 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1000

1350

12,61

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту



 Опора ОП-8.1

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

19,61

Спецификация элементов опоры ОП-8.1

1

Опора ОП-8.1

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 1,08

Лист
8х90х90 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.
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Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

12

Опора ОП-8.1

Уголок 100х7

сущ. колонна

Уголок 100х7

сущ. колонна

1

3

2

3

2

2100

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2100

3

Уголок
 100x7 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51

+3,960



+4,000
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 Опора ОП-9
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77/РДЭ/2022/С-КМ
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системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

13

Опора ОП-9

10
0
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-9

1

2

Опора ОП-9

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 2,51

9,332

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1020

Лист
8х200х200 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1000

1020

9,511

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту



 Балка Б-3, Б-4

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

53.61

Спецификация элементов балки Б-3, Б-4

1

Балка Б-3

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 1,47

Лист
8х100х100 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

14

Балка Б-3, Б-4

сущ. колоннасущ. колонна

1

3

2

3

2

5750

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=5750

3

Уголок
 120x8 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51

+4,400

Б-3

5600 Б-4

52.2411

Балка Б-4

2

С245 ГОСТ 27772-2015

2 1,47

Лист
8х100х100 ГОСТ 19903-2015

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=5600

3

Уголок
 120x8 ГОСТ 8509-93

С245  ГОСТ 27772-2015
L=100

2 0,51



 Опора ОП-10

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

11,51Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-10

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=14201

2

Опора ОП-10

С245 ГОСТ 27772-2015 1 3,93Лист
8х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-10

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

+3,960

1

1420ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

15

2

сущ. колонна

2
5
0

250



Опора ОП-11

Б-3, Б-4

2

46
0

4
8
8

+3,960

1

1550

3

Б-3, Б-4

+4,400

+3,200

Опора ОП-11
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системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

16

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

6,411

Спецификация элементов опоры ОП-11

1

Опора ОП-11

2

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=940

3 1 6,14

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

4
С245 ГОСТ 27772-2015

Лист
6х80х80 ГОСТ 19903-2015

1 0,3

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1550

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=900

10,571



 Опора ОП-12

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,235Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-12

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2751

2

Опора ОП-12

3
С245 ГОСТ 27772-2015 3 1,89

21,121Профиль
 100x100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1800

Лист
8х150х200 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-12

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

18
0
0

4
0.000

100ГОСТ 5264-80*-Т1-6

2

БСР М16х150

4 шт.

7
8
0 2
5
0

+0,780

+1,030

2
5
0

+1,280

2
5
0

+1,530

+1,7702
4
0 3

1
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5

0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015 55
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«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

17



 Опора ОП-13

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,237Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-13

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2751

2

Опора ОП-13

3
С245 ГОСТ 27772-2015 7 1,89

32,841Профиль
 100x100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2800

Лист
8х150х200 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

2
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0
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0.000

100ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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БСР М16х150

4 шт.

7
8
0 2
5
0

+0,780

+1,020
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1
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0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015 75

7
0
0

+2,470

2
6
0

+2,730

П
о
д

п
и

с
ь
 
и

 
д

а
т
а

И
н
в
.
 
№

 
п
о
д

л
.

В
з
а
м

.
 
и

н
в
.
 
№

С
о

г
л

а
с
о

в
а

н
о

Разработал
ГИП

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Н.контр.

Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

18

Опора ОП-13



 Опора ОП-14

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,233Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-14

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2751

2

Опора ОП-14

3
С245 ГОСТ 27772-2015 3 1,89

38,471Профиль
 100x100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3280

Лист
8х150х200 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-14

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

3
2
8
0

+3,230
3

1

4
0.000

275100ГОСТ 5264-80*-Т1-6

2

БСР М16х150

4 шт.

+2,730

+2,480

5
0
0
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5
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3
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5

5

0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015 35
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обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

19



 Опора ОП-15

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,231Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-15

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2751

2

Опора ОП-15

3
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89

38,471Профиль
 100x100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3280

Лист
8х150х200 ГОСТ 19903-2015

4
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-15

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.
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275100ГОСТ 5264-80*-Т1-6

2

БСР М16х150

4 шт.

5

0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015 15
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Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

20



3
4
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2
0
0

+0,540

+0,340
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ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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ГИП

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Н.контр.

Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

21

 Опора ОП-16

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,601

Спецификация элементов опоры ОП-16

1

2

Опора ОП-16

3 3 0,31

0,762

Профиль
 50x50х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=600

С245 ГОСТ 27772-2015
Лист

8х70х70 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

175

1

2

2

3
3

3

4

БСР М8х150

4 шт.

Профиль
 50x50х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=175

С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,76Лист
10х150х150 ГОСТ 19903-2015

4

Опора ОП-16



 Опора ОП-17, ОП-18, ОП-19

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,581Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-17, ОП-18, ОП-19

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3001

Опора ОП-17

2
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89Лист

8х150х200 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-17, ОП-18, ОП-19

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.

сущ. колонна

+2,480

1

300

ОП-19

+2,720
ОП-18

+2,980
ОП-17

2
6
0

2
4
0

1

1

2

2

2

2,581Двутавр
 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3001

Опора ОП-18

2
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89Лист

8х150х200 ГОСТ 19903-2015

2,581Двутавр
 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=3001

Опора ОП-19

2
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89Лист

8х150х200 ГОСТ 19903-2015
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«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

22



 Опора ОП-20, ОП-21

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

3,71Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-20, ОП-21

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=4301

Опора ОП-20

2
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89Лист

8х150х200 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-20, ОП-21

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.

сущ. колонна

+2,230

1

430

ОП-21

+2,480
ОП-20

2
5
0

1

2

2

3,71Двутавр
 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=4301

Опора ОП-21

2
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89Лист

8х150х200 ГОСТ 19903-2015
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77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

23



+2,480

60

 Опора ОП-22

1

3
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3
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

24

Опора ОП-22

3
6
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-22

1

2

Опора ОП-22

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

2,462

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=480

Лист
8х150х150 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=360

480

3,271

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту
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77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

25

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,941

Спецификация элементов опоры ОП-23

1

2

Опора ОП-23

3

С245 ГОСТ 27772-2015

1 2,5

0,681

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=316

Лист
6х120х120 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015
Лист

8х200х200 ГОСТ 19903-2015

БСР М16х150

4 шт.

3

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Опора ОП-23



8
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+0,280

+0,080
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ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

26

 Опора ОП-24

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

2,941

Спецификация элементов опоры ОП-24

1

2

Опора ОП-24

3

С245 ГОСТ 27772-2015

1 0,3

0,121

Профиль
 50x50х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=316

Лист
4х60х60 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015
Лист

6х80х80 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

120

1

2

2

3
3

3

БСР М8х150

4 шт.

4

1 1,76Лист
10х150х150 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*
шт.4

Опора ОП-24



+2,230

60

 Опора ОП-25
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Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

27

Опора ОП-25

3
6
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-25

1

2

Опора ОП-25

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

2,462

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=500

Лист
8х150х150 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=360

500

3,411

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту



 Опора ОП-26

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

4,31Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-26

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=5001

Опора ОП-26

2
С245 ГОСТ 27772-2015 1 1,89Лист

8х150х200 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-26

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

6. За отм. 0,000 принят уровень сущ. пола.

сущ. колонна

+2,230
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

28



2
0
0
0

+2,130
4

 Опора ОП-27

2

1

5

0.000

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

1,727

0,94Лист
8х100х150 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015

Двутавр

Спецификация элементов опоры ОП-27

 №10 ГОСТ Р 57837-2017

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2001

2

3

7

Опора ОП-27

4
С245 ГОСТ 27772-2015 7 1,89

18,661Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2000

Лист
8х150х200 ГОСТ 19903-2015

5
С245 ГОСТ 27772-2015 1 4,9Лист

10х250х250 ГОСТ 19903-2015

Опора ОП-27

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 10.

6. Опору крепить к полу при помощи анкеров Hilti HSL-3, М20/30.

200 80 ГОСТ 5264-80*-Т1-6
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

30

Опора ОП-28

11
8
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-28

1

2

Опора ОП-28

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

8,052

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=200

Лист
8х150х150 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1180

200

1,361

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

31

Опора ОП-29

16
0
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-29

1

2

Опора ОП-29

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

10,912

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=200

Лист
8х150х150 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1600

200

1,362

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту

+2,730

1



+3,470

60

 Опора ОП-30
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

32

Опора ОП-30

7
7
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-30

1

2

Опора ОП-30

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 1,41

5,252

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=250

Лист
8х150х150 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 60x60х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=770

250

1,702

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту

+3,730

1
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«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

33

Опора ОП-31

16
2
0

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-31

1

2

Опора ОП-31

3
С245 ГОСТ 27772-2015 2 2,51

15,122

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=200

Лист
8х200х200 ГОСТ 19903-2015

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=1620

200

1,864

ГОСТ 5264-80*-Т1-6

крепить по месту
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

34

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

3,031

Спецификация элементов опоры ОП-32

1

2

Опора ОП-32

3

С245 ГОСТ 27772-2015

1 2,5

0,681

Профиль
 80x80х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=324

Лист
6х120х120 ГОСТ 19903-2015

С245 ГОСТ 27772-2015
Лист

8х200х200 ГОСТ 19903-2015

БСР М16х150

4 шт.

3

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно

очищенной и огрунтованной поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть на листе 1.

Опора ОП-32



1-1

52 100 52

10
0

+2,470

1

2 2

45

200

Опора ОП-33

10

1

1

1

2
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2
3
5
0

10
0
10

+2,470

0,000

100
200200

3

БСР М16х150 (4 шт.)

2
4
7
0

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно очищенной и огрунтованной

поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть лист 1.

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-33

4,322

1 1Профиль
 100х100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2450 28,74

Швеллер
С245  ГОСТ 27772-2015

Опора ОП-33ОП-1

L=500
 10П ГОСТ 8240-97

3 1

Лист
10х400х200 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*

4,89

4

5

Лист
10х250х250 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*

Лист
4х95х95 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*
0,29

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.1

1 6,28

Опора ОП-33

П
о
д

п
и

с
ь
 
и

 
д

а
т
а

И
н
в
.
 
№

 
п
о
д

л
.

В
з
а
м

.
 
и

н
в
.
 
№

С
о

г
л

а
с
о

в
а

н
о

Разработал
ГИП

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Н.контр.

Проверил

77/РДЭ/2022/С-КМ
«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

35



1-1

52 100 52

10
0

+2,220

1

2 2
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Опора ОП-34

10

1

1
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2
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0
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0
10

+2,220

0,000

100
200200

3

БСР М16х150 (4 шт.)

2
2
2
0

1. Все металлоконструкции покрыть пентафталевыми эмалями ПФ-115 в 2 слоя по предварительно очищенной и огрунтованной

поверхности (грунт ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 в 1 слой).

2. Сварные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей .

3. Сварные соединения выполнять электродами типа Э 46 по ГОСТ 9467-75*.

4. Высоту опор и привязки уточнять на строительной площадке.

5. Расположение опор смотреть лист 1.

Поз. Обозначение Наименование Кол. Macca
ед.,кг. Прим.

Спецификация элементов опоры ОП-34

4,322

1 1Профиль
 100х100х4 ГОСТ 30245-2003

С245  ГОСТ 27772-2015
L=2200 25,8

Швеллер
С245  ГОСТ 27772-2015

Опора ОП-34ОП-1

L=500
 10П ГОСТ 8240-97

3 1

Лист
10х400х200 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*

4,89

4

5

Лист
10х250х250 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*

Лист
4х95х95 ГОСТ 19903-2015*

С245 ГОСТ 27772-2015*
0,29

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.1

1 6,28
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«Техническое перевооружение опасного производственного объекта (Рег. №А29-06112-0001).

«Сеть газопотребления. "Площадка производственного корпуса". Пароконденсатные
системы» по адресу: ул. Вишневая, д. 24, х. Александровка, Аксайский р-н, Ростовская

обл., 346712, ИНН 6102032852.»

Площадка производственного
корпуса

ООО "Э-ПРО"

 Хаустов
 Яровой

 Яровой

Павлова 08.22
08.22
08.22

08.22

36

Опора ОП-34
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	Модель

	Листы и виды
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